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INTRODUÇÃO

Os refratários são produtos fundamentais para uma 
vasta gama de indústrias. De modo geral, qualquer processo 
que envolva altas temperaturas depende do desempenho de 
refratários. A necessidade de melhorias de processos, aumento 
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Resumo
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AH
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. Essa fase apresenta 

: concretos refratários, aditivos, secagem, hidratos.

surface. The hydration of calcium aluminate cement is also responsible for the castables permeability reduction. This process is 

favored the dispersion of castable and decreased water consumption resulting in the main formation of hydrates C
3
AH

6
 and AH

3
.

The formation of AH
3
 is particularly favored by precipitation of C

3
AH

6
 due to alumina content available to its formation to be larger. 

development. On the other hand, in the presence of additive AC it was observed reduction in relation the formation these hydrates 
due his retarder effect which occurred by calcium ions consumption. Moreover, the presence of bigger water content contributed for 
increase of porosity and decrease of traction strength of castable.

: Refractory castables, drying, mechanical strength, hydration, cement.

densos. Esse fato foi acompanhado por um aumento na 
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refratário; ou ainda elevar consideravelmente os gastos com 

na microestrutura, que atua como canal para o transporte de 

O cimento de aluminato de cálcio tem sido amplamente 

compostos hidratados responsáveis pela coesão do corpo. 

A
7
, que 

Dessa forma, a secagem dos concretos refratários pode ser 

ligada durante a etapa de aquecimento inicial do material 6, 
7

associada aos hidratos cristalinos e amorfos. As quantidades 

concretos refratários com seu comportamento de secagem e 

MATERIAIS E MÉTODOS 

Os concretos refratários foram formulados segundo o 
8 ,

9

concretos

momento no qual o concreto passa a se comportar como um 

mistura do sistema. 

o

relativa 

oC

                                                                                 
    (A)

  dispersante dispersante água

refratários.

refractory castables compositions.]
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onde
R

semelhante a que ocorre na etapa de secagem, quando os 

oC durante um dia. Concretos preparados 

o

adicionadas ao forno amostras contendo um termopar para a 

o o

oC. A perda de massa, avaliada 

                           

i o
 a massa inicial, 

f
o

RESULTADOS E DISCUSSÃO

do ligante. Esse elevado estado de dispersão resultou em 

o

para os concretos dispersos com CS pode ser relacionado a 

medidas de porosidade aparente para concretos preparados 

concretos preparados com CS apresentam uma porosidade 

teor de água consumido.

refratários ligados com cimento de aluminato de cálcio, a 

o

estágios de secagem são consecutivos e complementares, isto 

aditivos.

prepared with different types of binders and additives.]
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aluminato de cálcio. Em geral, CAH , C AH
8
, C

3
AH

6
 e AH

3

são reconhecidos como os principais hidratos de aluminato 
O

3
O. Quando esses 

CAH .Al O
3
.

o AH
8

.Al O
3
.8H

oC. 
O C

3
AH

6
.Al O

3
.6H

3
AH

o

oC. 

3
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Entretanto, estes diferentes tipos de hidrato são formados 

o

C AH
8

o
3
AH

6

o

AH
3

O
3
.3H

Entre as diferentes fases de aluminato de cálcio hidratado, o 
C

3
AH

6

AH
3

CAH  e AH
3
 na forma de gel são favorecidas, o tempo ou o 

3
AH

6
 e pelo 

AH
3
 cristalino.

o

o

or Secar 71 cement containing different dispersant additives.]

oC.

or Secar 71 in the presence of different additives, cured at 50 oC
for 72 h.]
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o

o

AH
8

o
3

o
3
AH

6
o oC. 

tipos de hidratos, quando comparamos as curvas de secagem 

o

different additives, for curing time at 50 o

comuns para CAC.
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C AH
8

o

consumindo um menor teor de água quando comparado 

3
AH

6
 na 

o

C AH
8
 ser o maior entre os aditivos testados outro fator pode 

3
AH

6

quando comparado a CD. De acordo com estudos anteriores 

em cálcio como C
3
AH

6

3
AH

6
 com 

3
AH
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C
3
AH
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oC.

o

AH
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o

dos hidratos C
3
AH

6
 e AH

3
o

predominante sendo os picos na região C menos notados 

na região C.

3

3
AH
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Essa fase aparece freqüentemente como um gel e devido a sua 

3
AH

6

3
 e consequentemente 

quantidade de AH
3

o

a região C. Dessa forma, a medida que o aditivo permitiu a 

3
AH

6

3
AH

6 3

o

de CaO e Al O
3
 provenientes do cimento.

oC, para os tempos 

[Figure 5: Drying rate as a function of the sample temperature for 

dried at 110 oC, for curing time at 50 o
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CONCLUSÕES

concretos refratários não atuam somente na dispersão das 

que o teor de água livre a ser eliminada durante o aquecimento 
o

3
AH

6
 quando comparado ao 

3

preferencial de C
3
AH

6 3
.

muitos defeitos, resultando numa estrutura muito mais porosa 

AH
3

3

oC quando comparado aos corpos úmidos. 

[Figure 6: Drying rate as a function of the sample temperature 
for castables prepared without binder but containing CS and AC 

o

o

[Figure 7: Drying rate as a function of the sample temperature for 

curing at 50 o
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. Esses tipos de 

material.

hidrato C
3
AH

6

do hidrato C AH
8
.
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